                                 Перечень оборудования,         

                изготавливаемого на ООО «КТЦ ПРОКАТ»
1. Агрегаты продольно-поперечного роспуска.

Назначение: продольный и поперечный роспуск рулонного металла как с покрытием, так и без покрытия.
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	        Исходная заготовка
	 
	Габариты, мм 
	 
	Масса
	Установленная
	Отпускная цена

	Ширина, мм
	Толщина,мм
	Длина
	Ширина
	Высота
	кг
	мощность , кВт
	ЕВРО

	1250 (1500)
	0,5…3,0
	12000…30000
	3000
	2200
	20000…50000
	20…90
	65000…250000


2. Агрегаты поперечного раскроя.

Назначение: поперечный раскрой  рулонного металла на листы.
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	        Исходная заготовка
	 
	Габариты, мм 
	 
	Масса
	Установленная
	Отпускная цена

	Ширина, мм
	Толщина,мм
	Длина
	Ширина
	Высота
	кг
	мощность , кВт
	ЕВРО

	1250 (1500)
	0,5…3,0
	6000…12000
	3000
	2200
	5000…15000
	8…25
	15000…45000


3. Станы профилегибочные для изготовления:

3.1. Армирующих профилей для оконных и дверных  ПВХ систем.
На значение: профилирование армирующих профилей для ПВХ систем из стальной оцинкованной  ленты-заготовки.

3.2. Профилей для монтажа гипсокартонных систем.
На значение: профилирование установочных профилей для гипсокартонных  систем из стальной оцинкованной  ленты-заготовки.
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	        Исходная заготовка
	 
	Габариты, мм 
	 
	Масса
	Установленная
	Отпускная цена

	Ширина, мм
	Толщина,мм
	Длина
	Ширина
	Высота
	кг
	мощность , кВт
	ЕВРО

	15…300
	0,5…3,0
	6000…12000
	1000
	1200
	1200…15000
	2…25
	15000…85000


3.3. Профнастила ( с трапециевидной, полукруглой, треугольной и др. гофрами).
Назначение: профилирование профнастила из рулонного металла (черного, оцинкованного и окрашенного).

Могут комплектоваться (по желанию заказчика):

-автоматизированным приемным столом;

- гильотинными ножницами с профильными ножами;

-электронной системой управления ( с микроконтроллером и инвертором);

-роликовым ножом на входе;

-автономным разматывателем рулона и пр.
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	        Исходная заготовка
	 
	Габариты, мм 
	 
	Масса
	Установленная
	Отпускная цена

	Ширина, мм
	Толщина,мм
	Длина
	Ширина
	Высота
	кг
	мощность , кВт
	ЕВРО

	1250 (1500)
	0,5…1,2
	12000…30000
	3000
	1200
	5000…35000
	8…40
	15000…150000


3.4. Металлосайдинга.

Назначение: профилирование металлосайдинга из рулонного металла (оцинкованного и окрашенного).
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	        Исходная заготовка
	 
	Габариты, мм 
	 
	Масса
	Установленная
	Отпускная цена

	Ширина, мм
	Толщина,мм
	Длина
	Ширина
	Высота
	кг
	мощность , кВт
	ЕВРО

	150…350
	0,5…1,2
	6000…12000
	1000
	1200
	8000…15000
	8…25
	45000…85000


3.5. Кровельных картин (фальцевая кровля).
Назначение: профилирование заготовок фальцевой кровли (кровельных картин) из рулонного металла (оцинкованного и окрашенного).

[image: image6.jpg]



	        Исходная заготовка
	 
	Габариты, мм 
	 
	Масса
	Установленная
	Отпускная цена

	Ширина, мм
	Толщина,мм
	Длина
	Ширина
	Высота
	кг
	мощность , кВт
	ЕВРО

	600…630
	0,5…1,2
	1200
	1000
	500
	380
	2,2
	9000…22000


3.6. Корытных профилей для бескаркасных арочных зданий.
Назначение: профилирование заготовок несущих корытных профилей из рулонного металла (оцинкованного и окрашенного).
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	        Исходная заготовка
	 
	Габариты, мм 
	 
	Масса
	Установленная
	Отпускная цена

	Ширина, мм
	Толщина,мм
	Длина
	Ширина
	Высота
	кг
	мощность , кВт
	ЕВРО

	600…630
	0,5…1,5
	12000
	1100
	1100
	7000…9000
	8…14
	35000…98000


3.8. С- и Z-образных балок легкой конструкции.
Назначение: профилирование  несущих С- и Z-образных профилей из рулонного металла (черного и оцинкованного).

	        Исходная заготовка
	 
	Габариты, мм 
	 
	Масса
	Установленная
	Отпускная цена

	Ширина, мм
	Толщина,мм
	Длина
	Ширина
	Высота
	кг
	мощность , кВт
	ЕВРО

	50…350
	0,5…2,0
	6000…18000
	1100
	1200
	8000…15000
	8…25
	45000…9000


3.9. Стальных труб круглого, овального и прямоугольного сечения из черной и оцинкованной стали.

Назначение: профилирование   и сварка стальных труб различного сечения из рулонного металла (черного и оцинкованного).

	        Исходная заготовка
	 
	Габариты, мм 
	 
	Масса
	Установленная
	Отпускная цена

	Ширина, мм
	Толщина,мм
	Длина
	Ширина
	Высота
	кг
	мощность , кВт
	ЕВРО

	50…350
	0,5…2,5
	25000…60000
	2300
	2200
	18000…45000
	110…230
	1450000…2900000


3.10. Профилей фланцевых для воздуховодов (шинорейка) №20 и №30.

3.11. Спирально-фальцевых труб методом непрерывной навивки ленты из низкоуглеродистой рулонной стали (черной и оцинкованной) диаметром 100…1600 мм.

3.14. Гибких гофрированных алюминиевых воздуховодов.
3.15. Алюминиевых  облицовочных панелей (система ПУНТ). 
                                   4. Кромкогибы.
5. Устройства отрезки.                                                                                                                                                                            6. Устройства размотки рулонных материалов (шириной до 1500 мм.
     7. Ножницы гильотинные и роликовые с ручным, 
электромеханическим, гидравлическим или пневматическим приводом.
      8. Любое другое оборудование для холодной обработки листовых материалов по желанию заказчика (включая технологическую и конструкторскую проработку,  изготовление, пусконаладочные работы и обучение персонала). 
	
	Примечания:
	
	
	
	
	
	

	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	1.
	Обучение персонала и пусконаладочные работы оформляются отдельным Договором
	
	
	
	

	2.
	Срок гарантии 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию.
	
	
	
	
	
	

	3.
	Предусмотрено послегарантийное сервисное обслуживание.  
	
	
	
	
	
	

	4.
	Цены указаны в у.е.. 
	
	
	
	
	
	

	5.
	Оплата в гривнах по курсу НБУ на момент оплаты.
	
	
	
	
	
	

	6.
	Оборудование производится на условии 70-процентной предоплаты.
	
	
	
	
	
	

	7.
	Срок изготовления 4…5 месяцев с момента получения предоплаты.
	
	
	
	
	
	

	8.
	Обращаю Ваше внимание на то, что комплектность, цены и сроки изготовления оборудования 
	
	
	
	

	
	являются ориентировочными и подлежат корректировке при заключении Договора.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


С уважением, генеральный директор ООО «КТЦ ПРОКАТ»           Н. Халин.

т. +38 (050) 295-26-55

E-mail:Khalin.N@rambler.ru
